
转杯纺纱机操作规程
1.根据所纺纱线特数确定转杯类型（有三种：30-S-D，32-S-D，40-S-V），阻捻器要与转杯匹配（30对应30，32对应32，40对应40），根据纤维成分选好瓷盘。
2.放置好转杯、阻捻器、瓷盘—放入垃圾盒—将黑色旋钮调到与转杯相对应的刻度线—打开转杯纺纱机台面边缘的红色按钮（1表示开启，0表示关闭）—一会儿，RESET指示灯变成红色—将摇架向上抬起—按下RESET键，RESET指示灯熄灭—READY指示灯变成绿色（此时只有READY指示灯亮，若垃圾盒未放好，就会出现RESET指示灯变红，并且显示屏提示垃圾盒未放好，重新放好后，RESET指示灯自动熄灭）。
3.按下设置键Setting，指示灯变蓝—按下主机按钮Main—按下按钮Spin—解开ROTOR锁，并调节旋钮，使显示屏上显示速度为所需数值，如75000转/min，锁紧ROTOR锁—解开OE锁，调节open-roll，即调节开棉刺辊速度，锁紧OE锁（open-roll开棉刺辊速度一般为8500左右，不需调节）—解开Delivery锁，调节Delivery速度，并锁紧Delivery锁（Delivery速度指金属棒的线速度）—windins指槽筒速度（一般不直接调节它，而是通过调节wind、Tension来实现，当然也可以通过winding Tension旋钮直接调节windins)—Feed指喂入速度，通过Spinning Draft旋钮来调节（向右调节变小，向左调节变大）—按“向下”键，显示屏显示下页—Wind Tension指槽筒线速度与Delivery金属棒线速度之比，应在0.96-0.98之间。通过调节Winding Tension旋钮使Wind Tension在0.96-0.98之间—参数全部设置好后，按Spin下面的红色按钮—按Main下面的红色按钮—按Setting键，蓝色指示灯熄灭—此时只有Ready指示灯亮。
4.做好条子喂入工作
只有Ready指示灯亮时，将摇架向上抬起—按Main键—用塑料喂棉工具喂入棉条，并连续按黄色按钮，白色feed指示灯亮—喂入一段棉条后，按Main下面的红色按钮—清理转杯。
5.纺制细纱

只有Ready指示灯亮时，放下摇架—按Main，筒子位置要合适，引入一定长度纱线，纱线长度要与转杯类型相对应（30-S-D转杯对应30刻度，32-S-D转杯对应32刻度，40-S-V转杯对应40刻度）—将纱线放入孔中，手握持纱线，按下Spin，同时放开纱线，开始纺制细纱，直至纺完—纺结束后，按Spin下面的红色按钮—按Main下面的红色按钮—取出垃圾盒，清理转杯—关闭台面边缘的红色按钮。
