
XLB-400平板硫化机操作规程
一、操作规程
1. 开车前的检查与准备:

油箱内液压油是否足够；
工作前电接点压力表的指针是否按工作压力调整到正确位置；
各液压元件及配管有无漏油现象；
热板及模具上是否放置异物；
电控箱各处按钮的位置，各仪表的指针是否在规定的位置，有异常情况应及时排除。
接通电源，启动电机，在不合模的情况下，使平台升降数次，检查电机、油泵是否有异常噪音，平台升降应平稳，无卡阻和颤抖现象，合模后油压升至工作压力，油泵在电接点压力表控制下自动停止。
2. 硫化机工作时，先将电气箱内电源开关合上，再开启电源开关。
3. 按工艺要求设定好压力表上的硫化压力、成型时间和硫化温度。
4. 启动合模按钮，热板向上运动，达到设定压力后自动保压。
5. 到达设定时间后，时间控制自动或手动开模，油压机停止工作。
6. 关闭电源。
二、安全注意事项
1. 使用前请仔细阅读本机操作说明书。
2. 注意检查电路、油路，保障人身及设备安全。
3. 注入液压油时，必须经过仔细过滤。使用三个月应放出重新过滤后再使用。
4. 操作模具时，要戴防护手套以免烫伤，模具必须放在热板中心，且上下层对齐。
5. 如有异常噪声，应立即停机检査，排除故障后，方可再次使用。
6. 停机检査一定要切断电源。

