FAST织物风格仪操作规程

一、开机及软件界面
1、仪器无电源开关，直接打开电源，所有单台仪器进入软件版本号界面并进行自校准；
2、打开电脑，自动运行FAST软件；
3、单击“file”，后单击“new”，然后建立一个后缀名为“faw”FAST数据文件，点击“open”输入样品数（1～48），点击“OK”，再输入样品编号，点击“OK”，完成FAST数据文件建立；
4、可点击FAST-1、FAST-2、 FAST-3、 FAST-4进入单个测试界面，点击INSPECT/MODIFY RESULT 进入整体测试界面；

5、把光标移动到任何FAST-1、FAST-2、 FAST-3需测试的数据框内，点击“read data”，然后在对应的仪器进行测试。
二、FAST-1
1、装上托盘底座和小托盘，在玻璃面上放一小片搽镜纸，把托盘旋到底部，然后拖动搽镜纸，以搽拭玻璃面和托盘底部，然后把托盘升到顶部；
2、在托盘中放置180g砝码，旋低托盘，迅速按一下“SET”键进行零点校准，或者按“SET”键大于2秒跳过零点设置；
3、拿下180g砝码，旋低托盘，等仪器稳定后，读取T2或T2R的读数，然后再把托盘升到顶部；放上980g砝码，旋低托盘，等仪器稳定后，读取T100或T100R的读数；
4、重复步骤3，完成测试。
三、FAST-2
1、剪好试样，要求不宽于50mm，放置在仪器的上面，接近上面的光感传感器；
2、在试样上面压上压块，距离试样前端约10mm；
3、按“START”键，用手缓慢推动压块，直到试样进入测试槽中，并读取抗弯长度C的数据；
4、依次重复步骤2、3，完成测试。

四、FAST-3
1、把三块砝码（400g、75g、25g）按大的在下，小的在上的顺序放在悬臂梁的左边；
2、松开悬臂螺母，在悬臂右边装上校准杆（0位置），迅速按一下“SET”键进行零点校准，或者按“SET”键大于2秒跳过零点设置，然后拿下校准杆，旋紧悬臂螺母；
3、装好试样（宽度5cm，夹持长度10cm），拿下25g砝码，松开悬臂螺母，等仪器稳定后，读取E5数据，旋紧悬臂螺母；再拿下75g砝码，松开悬臂螺母，等仪器稳定后，读取E20数据，旋紧悬臂螺母；拿下400g砝码，松开悬臂螺母，等仪器稳定后，读取E100数据，旋紧悬臂螺母；

4、重新放上三个砝码，重复步骤3，完成测试。

五、FAST-4与熨烫性能测试
参照其尺寸稳定性试验方法与熨烫性能测试方法，进行试验。FAST－4的试验结果直接输入电脑测试界面，角度测量仪的操作如下：
1、打开电源，按下光源按钮，拿下镜头盖，把试样放置在试样底座上；

2、使测试盘的内盘和外盘的0度对准，旋转外盘，使其中的平行线平行于试验的一个边，然后在旋转内盘，使其中的平行线平行于试样的另一个边，指针读数即为熨烫角度；

3、重复步骤2，完成其他试样测试，输入电脑测试界面。

六、关机

FAST-1、FAST-2、 FAST-3直接关闭电源；角度测量仪先关闭光源，然后关闭电源，关上镜头盖；电脑按正常程序关机。
